Etablering av
fiberproduksjon i
Treklyngen industripark

Styreleder Billerud Viken, Olav Breivik
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Offentlig h@ringsprosess

Konseptstudie, Forstudie, investering Hovedstudie, investering avsluttet | mars, tid for
Investering fullfort fullfert I august fullfart | desember videre saksbehandling er
o o o Ikke kjent

o

Billerud Viken AS Nettilkobling Seknad om utslippstillatelse
ble etablert sikret iInnsendt til Miljgdirektoratet
| februar
Y/ \
Prosjektet er na | en forberedelsesfase for giennom- Det er beregnet ca. 2 ars tid for prosjektgiennom-
f@aringen som avhenger av innvilget utslippstillatelse og foring fra investeringsbeslutning til oppstart

ZZ

positiv investeringsbeslutning hos eierne avhengig av leveransetid pa kritisk utstyr
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En hoyeffektiv produksjonslinje for BCTMP | af '’
fibermasse (blekt kiemitermomekanisk masse) o

til beerekraftige embalasjeprodukter |
Treklyngen industripark.

Utnytte eksisterende omrade regulert for
iIndustri, eksisterende fabrikkinfrastruktur og
logistikkl@sninger

Utnytte industriparkens beliggenhet med
neerhet til betydelige virkesressurser og storre
sagbruk for effektive logistikklesninger

Grunnkonsept med 300 kt/ar produksjons- | | | |
kapasitet som tilsvarer et arlig virkesforbruk pa Sikret nedvendige virkesvolumer og betydelig

over 700 kfm3/ar avsetning av ferdigvare til markedsmessige

betingeler
Fabrikken vil bruke industriflis fra gran og masse-

virke fra gran og bjark for produksjon av fibermasse
med hoyt utbytte (>90 %), flere tonn per fm?

Bruk av eksisterende jernbanelasninger | industri-
parken for leveranse av ferdigvare til Billerud

Produksjon av biogass basert pa avlepsvann

En fleksibel prosess som gjar det mulig a |
fra fabrikken

optimalisere prosessen for flere sluttprodukter
med hensyn til kvalitet Bruk av restvarme til fjernvarme
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KONKURRANSEKRAFT
AL for lpnnsomheten

» Hoyt gjenbruk av eksisterende prosessanlegg
Oog Infrastruktur som reduserer investeringskostnader

» Naerhet til betydelige virkesressurser og starre sagbruk

» Et konsept med betydelige fordeler med hensyn til baerekraft,
kvalitet og kostnaseffektivitet

» Et anlegg med skalafordeler (kapasitet) som gir lavere faste kostnader
» Sikret ravare og betydelig avsetning av ferdigvare
» Effektiv logistikkl@sning pa jernbane

» Andre grenne verdistremmer fra temmerstokken
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Mange e arbeidsplasser
Grinne Nevdistrpmmer
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» ©65-70 arbeidsplasser direkte knyttet til
produksjonen gir vesentlig flere (4-5x) pa utsiden

| » Betydelige synergier med annen virksomhet
» Behov for hgy prosessteknologisk kompetanse | industriparken og Honefoss gjennom blant

» Behov for fagleert arbeidskaft innen ulike annet energiutveksling
displiner, trenger samarbeid rundt videregaende
opplaering pa Hanefoss

» Vil virke positivt pa skog- og trelastnaeringen
| regionen og Sor Norge. Blir ogsa eneste

» Lokal/regional foredling av rastoffet i Norge prosessindustri med utnyttelse av bjark til
med hay verdiskapning hoyverdige materialer
» Nye grenne og baerekraftige verdistremmer » Enav fa planlagte starre investeringer |

fra skogen prosessindustri | innlandet
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